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"Bohrf luide in Form einer Wasser-In-01-Emulsxon 
Ausscheidung aus P 24 20 900.5-43 

Die Erfindung betriff t Bohrfluide in Form einer Wasser-In-01- 
Emulsion, welche 01, Wasser und einen Emulgator enthalten. 

Aus "Soviet Inv. 111. Sect. IChem. 1970 iat es bereits 
bekannt, bei der Herstellung eines Ol-Lbsungsmittels , 
das die Ausbildung von kohlenstoffhaltigen Ablagerungen 
in Kompressoren von Koksgasen verhindern soil, als Emul- 
ator Triathanolaminoleat zu verwenden. Dieses 01-Losungs- 
"ittel besteht aus einer 10-20 *xgen Ol-In-Wasser-Emulsxon. 
Demgegenuber betrifft die Erfindung jedoch 
Wasser-In-01-Emulsionen. 

Bohrschlamme vom Typ der Ol-Wasser-Emulsionen werden nit 
Vorteil in der Olf orderindustrie beim Bohren seit vxelen 
Jahren angewandt. Solche Emulsionsbohrf luide besxtzen zahl- 
reiche Vorteile gegenuber ubliohen Bohrf liissigkexten oder 
Bohrschlammen, z.B. ermoglichen sie hbhere Bohrgeschwxndxg- 
keiten, langere Lebenszeiten fur die Bohrer und bessere Be- 
dingungen im Bohrloch us*.. Die am haufigsten verwendeten 
Emulsionsbohrf luide sind vom 01-In-Wasser-Typ, xn welchem 
das 01 die dispergierte Phase und Wasser die kontxnuxerlxche 
Phase darstellen. Invertierte Emulsionen oder Wasser-In-01- 
Snulsionen, in denen das Ol die kontinuierliche Phase und 
das Wasser die dispergierte Phase sind, wurden ebenfalls 
»it Vorteil eingesetzt. Jedoch sind solche invertxerten Emul- 
sionen als Bohrfluide bislang relativ teuer gewesen, und sxe 
erforderten eine 
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scnarfe oberwacnung bei ihrer Herstellung unci Anwendung. 
DarilbT hinaus varan solche Wasser-in-Cl Enulsionen bxslang 

• ..u, a h die iiailsionen wandel- 
-oei hoben Ts^peraturen instaoil, d. b. aie ,,. 

ten sica bei IWperrturen- oberhalb etwa « <« » ~ W f aSSer . 
^ulsionen survic. Oder biacbea wf und trennten sicb auf 
ieraerbiu bliebea diese ..ulsio.en bei *<~™™""£T^ ' 
etwa 260 °C i» all.eaeinen aicbt aehr flussxg. W.xt«taa 

fuhrte die rascbe Zu £ abe «» 4 "/^^'^". Il „ ertMlnl . 1 o»«|. 

n*n Materialien zu vorbel-Lannten Bohrfluiden von 

Z das die ,l.ide .oc.vis.oa und/oder auXbracben 

una sicL auftrennten. 

Die * 0 ul e atoreB, welche zur hersteUuns der vorbefcabnten Bohr- 
n-Iide vL I„verte«ulsiObst y p vervebdet W rdeb, entbielteb » 

Li K n sov,ohl teste als auob flU..*. Ko.poaenten ooer 
-laaaLtoffe, welcbe 8 etrennt transport^ und Herstellungs 
ort der iiuiulsion vermischt werden muBten. 

Eigenschaften besitzen. 

mHRpn Wasser _i n -01-Emulsionen, d.n. Bohrfluide 
Die - find ^^ em ; Qen e ^: r de " neuen Emulgatoren hergestellt, 
W erden durcb dxe Ver.endung der ne beschrieben sind . Die 

die in der ^^^^^ 1 — zur Hallux* 
fcnulgatoren sxnd frexflxeSend e salzlosungen und 

von Invertemulsionen aus fnachem Waaaer 

• . Viplzabl von Olen verwendet werden. Die nut aoicne 
einer Vxelzah von erfin dungs g emaBen Bohrfluide konnen »xt 
gatoren hergestellten, eri _ sDe zifische Gewicht er- 

, Mo1 „ n >,l a bv iconventionellen, das soeaxxj.» 

X 4 1* boben *aten — ' 

ohne dafi bierbei nacbteilige Ergebnisse auftreten. 
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Die erfindungsgeaaBen Bohrfluide zeiehnen sich ^urc^s. 
daB sie neben den, 01 und de. Wasser einen Eaulgator enthal 
ten, welcher besteht aus: 

.) 1 bis 20 Gew.-* OleylaBid, welches auf eine* 

fasten Trager in Form von Kal* Oder Diato.eenerde adsor 
biert 1st, sowie gegebenenfalls art=OT . b ierter 

b) 2bis 20 Gew.-* dimerisierter.auf dem Trager adsorblerter 

Olsaure, gegebenenfalls fissure ce- 

o) 2 bis 40 Gew.-* auf dem Trager adsorbxerte Olsaure, ge 

a) VVTsTll.-* Bispergier*ittel fur Erleichterung der 
4) Dispersifn von feste., das spesifisobe Gewieht erhohende. 

Material in Ol und gegebenenfalls 
e) 1 Z lo Gew.-* teilchenforaige*. Asphaltaatenal. 

Das in de. Baulgator entbaltene Olevlaeid *ann durcb Konden- 
fati n d s Reafctionsproduttes von Olsaure und Dxathanola.in 
he^estellt warden. ES setzt die Grensflachenspannungen «a 
sSn dee & und de. Wasser in eine* solchen AusaaB herab 
12 das Gemisch bei. Ruhren bzw. Inbewegunghalten sehr leioht 
efneTasser-In-01-B.ulsion bildet, die stabile Eigensohaften 
eyelet Bei Konzentrationen des Oleyla^ids i» ^ulga tor 
' ufternalb von 1 Gew.-* ergibt eioh nur eine gennge Verainde 
r "r Grenaflachenspannungen, wenn der E«ulgator zu 01 
Jd Wasser hinzugesetzt und hier.it ver*isoht ° 
aoidfconzentrationen oberhalb von etwa 20 Gew.-* « »»*^ 
ergibt sich eine zu starke Dispersion der d.spergxerten Was 

serphase. 

. Der in der Beschreibung ver*endete Ausdruc* -Kalk' fur den 
festen Trager bedeutet sowohl Kal.iu.oxid, Kalziu.hydroxxd , 
Magnesiumoxld als auch Mischungen der zuvor genannten Ver- 

blndungen. 

Die di-erisietre Olsaure in der BeulgatorzusaMnensetzung wirkt 
dalin, da* der hier.it hergeetellten Wasser-In-Ol-E.uls.on 
Tixoirope Eigensohaften erteilt werden. Ohne thixotrope 
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Ei B enschaften kann die Zugabe von das spezifische Gewxcht 
erhohenden haterialien zu der Emulsion nicht in zufrieden- . 
stellender Weise durchgefiihrt werdcn. Bei einer Konzentration ■ 
an dimerisierte Olsaure von weniger als etwa 2 Gew.-</< in dem 
legator werden der hergestellten Emulsion keine thixotropen 
Eigenschaften erteilt, und bei .Konzentrationen von grofier als 
'etwa 20 Gew.-fr in der Lmulgatorzusammensetzung werden dxe er- 
wunschten Eigenschaften des 1-reif liefiens hiervon herabgesetzr. 
Urn die Gesamtkosten der Emulgatorzusammensetzung herabzusetzen, 
kann nicht-destillierte, dimerisierte Olsaure anstelle von 
reiner, dioerisierter Olsaure verwendet werden. 

Wie bereits zuvor beschrieben, wirkt das Oleylamid zur Herbei- 
iulirung einer Verminderung der Grenzflachenspannungen zwischen 
dem Wasser und dem 01 unter Bildung der gewunschten Wasser-xn- 
01 Pulsion. Obwohl jedoch Oleylamid lexcht Emulsionen bxlaet , 
wenn sowohl reines Wasser als auch wenn Calcium- und ^ esxua- 
.alzlbsungen vex-vendet werden, vurde gefunden, aaB Oleylamxd - 
bei der Bildung von wasser-in-01 Emulsionen unter Verwendung 
von Katriumchloridsalzlosungen nicht so leist.ngsfahig wxe 
rewiinscht ist. Um eine Emulgatorzusammensetzung zu schalfen, 
welche zur Uerstellung von besseren Wasser-in-Ol Lmulsionen 
L :emaB der Eriindung unter Verwendung von Natrxumchlorxdsalz- 
losungen wie auch von anderen Salzldsungen verwendet werden 
Kann, wird Olsaure in den Emulgator in einer henge xm Berexcn 
von etwa 3 Gew.-* bis etwa 40 Gew.-% des Emulators ein B e S eben. 
Bei einer Konzentration unterhalb von etwa 3 Gew.-* emulgxert 
die Olsaure die Natriumchloridsalzlosung nicht wirksam genug, 
urc bei einer Konzentration von oberhalb etwa 40 % in aer 
L^atorzusanuuensetzung werden die iigenschaften des Frex- 
ilieBens der Zusaciu.ensetzung beeintrachtxgt . 



Um di« Kosten der BBulgatorzusammensetzunB heraozuserzen, * 
nicbt-destillierte, dunkle Olsaure xn Mischun B "it unremer, 



Kanr. 
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aus Olein gewonnener Olsaure anstelle von reiner Olsaure 
verwendet werden. 

Nicht-destillierte, dunkle Olsaure 'enthalt' etwa 75* ^Olsaure ' 
und geringere hengen von Linolsaure, Linolensaure, iralmxt- . 
oleinsaure, Palmitinsaure, Myristinsaure, hyristoleinsaure 
und Stearinsaure. Unreine, aus Olein gewonnene Olsaure xst 
der kiickstand, welcher bei einea ublichen Olsauredestillatxons- 
prozeB gebildet wird, und sie enthalt Olsaure wie auch hengen 
der anderen, oben genannten Sauren einschlieBlicb. exniger 
dimerisierter Sauren. Vorzugsweise enthalt die Emulgatorzusaui- 
mensetzung nicht-destillierte Olsaure und aus Olein gewonnene, 
unreine Olsaure, wobei diese im Emulgator in gleichen Kengen 
vorliegen. 

Um eine verbesserte Wasser-in-Ol Emulsion geroafl der Erf indung 
herzustellen, welche zur Vervrendung als Bohrfliissigkeit oder 
als Eohrschlamm besonders geeignet ist, kann ein Nxttel zur 
Erleichterung der Dispersion von teilchenfbrmigem, festem, 
das spezifische Gewicht erhohendeni Material in 01 in die 
Emulgatorzusammensetzung eingegeben werden. Eine Vielzahl 
von konventionellen Dispergiermitteln fur das spezxxxsche 
Gewicht erhohende Materialien kann mit eine* gewissen gunstx- 
gen Effekt verwendet werden. Beispielsweise sind Dxspersxons- 
mittel wie sulfonierte Paraffine, Harzsauren -and Harzsexfen, 
wenn sie zu dem Emulgator in hengen im Bereich von etwa 0,5 
bis etwa 20 Gew.-% des Emulgators zugesetzt werden, zur er- 
leichterung der Dispersion von konventionellen, das spezxfxsche 
Gewicht erhohenden haterialien wie Calcit, Barit usw. xn aer 
gebildeten Invertemulsion wirksam. 

*in besonders geeignetes und bevorzugtes Dispergiermittel , 
welches erfindungsgemafi angewandt wird, ist ein Procukt, aas 
ciurch Heaktion von Oleylchlorid mit n-hethyltaurin, Vermxschen 
des entstandenen Oleylamxdreaktionsproduktes mxt Sulixtzell- 
stoffablaugen in einer henge im Bereich von etwa 25 bxs etwa 
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75 Gew -* des Geniscoes,' vorzugsweise in der gleicnen henge, 
and Spruhtrocknen des Gemisches hergestellt wurde. Unterde* 
in der Beschreibung. verwendeten Ausdruck -Bulfitzellstoff- 
ablaugen" sind Zellstof xablaugen zu verstehen, welche bex 
eine* Sulf itpapierherstellungsverf ahren erzeugt warden una 
Ligninsulfonate enthalten. Das entstandene Trockenprodukt 
wird zu der Euuxlgatorzusaonnensetzung in dem oben angegebenen 
Bereicb zugesetzt. Dieses bevorzugte Dispergiermittel .rug- 
UcTes, da* konventionelle, das spezifiscbe Gewxcbt erbobenae 
^erialxen wie teilcbenf orniger , fester Quarz, Calcxt Barxt, 
Eisefcoxid usw. in d» Bohrfluid in For. einer ^e^™ 1310 *'^ 
wells unter Verwendung der Euulgatorzusa^ensetzung hergestellt 
wurde, rasch dispergiert verden.Es wurde gefunden, dafl das 
Ldspergiermittel relativ unwirksa* bei Konzentratxonen von 
weniger als 0,5 G«.-> *•* En^gatorzusam.ensetzung xst, 
und daB bei Konzentrationen von *ebr als etwa 20 Gew-/. in 
deu Eaulgator die ent standene Pulsion zu dun* wird, urn dxe 
das spezif ische Gewicht erhohenden haterialxen zu tragen. 

Dauit bei hoben Te»per.turen bei den unter Verwendung der ■ 

Eanxlgatorzusauuuensetzung hergestellten L^ulsxonen 
eine Steuerung des iluidverlustes mbglich xst, kann em 
konventionelles, teilchenfo^iges, Testes Aspbaltua erxal zu 
der Zusanmensetzung in einer Henge i» Bereich von etwa 1 bxs 
etwa 30 Gew- der erbaltenen Enralgatoraisckung zugesetzt 

werden. 

Eine besonders bevorzugte Emulgatorzusauunensetzun^ zur Her- 
stellung der verbesserten Wasser-in-Ol-E.ulsion/ geflafi der 
Windung, welcbe besonders vort.llh.ft als Bohrfluid. sma, 

-. r.-t-^m Fa iv- der in der Zusammensetzung xn 
best.M aus gepulverse* talk, aer a vorli e S t, 

' einer henge i« B.reich -vol ^"l^SefeJcS""^ 6 ;. G . w ... 

Glejlamid, das in einer hen S e/von etwa 2 ois etwa > o.w. 
vorlie Bt , Olsaure, die in einer Hen S e i„ Bereieh von etwa 
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3 bis etwa 30 Gew.-* vorliegt, dioierisierte Olsaure, die xn 
einer henge in. 3ereich von etwa 8 bis etwa 12 Gew.-* vorlxegt, 
wobei das oben-beschriebene, bevorzugte Dispergiermittrel zur 
Erleichterung der Dispersion des teilchenfornigen, xesten, 
das spezifische Gewicht erhohenden haterials in 01 in aem 
Lmulg'ator in einer henge i* Boreich von etwa 1 bis etwa 10 
Gew.- c /° vorliegt, und wobei teilchenfSrmiges, Testes Asphalt- 
ha^z ia einer henge im Bereich von etwa 5 bis etwa 15 Gew.-> 
vathanden ist. Veiterhin ist die in der tolGatorzusaouaensetzung 
verwendete Olsaure vorzu^sweise ein Geaisch von nicnt-destxl- 
lier^er Olsaure. und unreiner, aus Olein gewonnener Olsaure, 
die xn gleichen Kengen vorliegen. 

Die am meisten bevorzugte Emulcatorzusauiniensetzung 

besteht aus pulverfbrmigem Kalk, der in, der Zusamaen- 
setzung in einer henge von/^l Gew.-'/o vorliegt, Olevlaaid, 
das in einer henge von 3,9 Gew.-fc vorliegt, nicht-destillxerter 
Olsaure, die in einer henge von etwa 5,1 Gew.-% vorlxegt, 
unreiner, aus Olein gewonnener Olsaure, die in einer henge 
•von etwa 5,1 Gew. -Jb. vorliegt , nicht-destillierter , dxmerx- 
sierter Olsaure, die in einer henge von etwa 10,3 Gen.-* vor- 
liegt, eineia Dispergieruiittel, das durch. Yermischen von Oleyl- 
amid mit einer gleichen henge von Bulf itzellstof fablauge und 
Soriihtrocknen des Gemisches hergestellt wurde, wobei dxeses 
Dispergieroiittel in einer henge von etwa 2 Gow.-Jb vorhanden 
ist, sowie aus teilchenf brmigem, festca Asphaltnarz, das xn 
einer henge von etwa 12 Gew. -ft vorhanden ist. 

Bei der Herstellung der ■ - Eaulgatorzusa^en- 
setzungen wird das ilussige Olevlaraid auf den gepulverten 
ivalk oder die Diatoiteenerde unter hiacken auigespruht, so oa, 
das Oleylauid adsorbiert. wird. Die Olsaure und die diaerisxerte 
Olsaure (vorzugsweise nicht-deatillierte Olsaure, unrexne, 
. aus Olein fa ewonnene Olsaure und nicht-destillierte, dxmerxsiert 
ulaiUra; we-rden :,iteinar.der veriaiscut una a,u: eine *enper-atur 
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von etwa 49 °C bis 66 °C erwarmt, urn ihre sof ortige Adsorption . 
zu erleichtern. Das erwarinte, flussige Getnisch wird dann auf 
den Kalk oder die Diatomeenerde, wahrend geinischt wird, auf- [\ 
gespruht, so dafi es hierauf adsorbiert wird, .und der Ealk •. .•• y 
Oder die Diatomeenerde in freif lieBendem, pulverformigem •< 
Zustand zuriickbleiben. Das verwendete Dispergiermittel und ~ * 
das teilchenformige Asphaltharz warden als nachstes mif dem-.; ^- . 
Gemisch zur Bildung der f ertigen Zusammensetzung vereimgt. 
ilonventionelle Kisch- und Einmischapparaturen konnen zur Durch- 
fuhrung der oben beschriebenen Arbeitsweisen verwendet werden, 
und die hergestellte, fertige Emulgatorzusammensetzung 1st 
ein trockenes, freiflieBendes Pulver, welches in Papiersacken 
oder anderen ko.nventionellen Behaltern fur trockene Natenalien ■ 
transport iert und aufbewahrt werden kann. . ; 

Bei der Verwendung der Emulgatorzusammensetzung. zur Herstel- 
lung der verbesserten Wasser-in-Ol Emulsionen 

wird eine I'ienge Ol, wobei dieses Dieselol, Rohol, Kerosin, . 
andere aliphatische Kohlenwasserstof fe oder ein Gemisch der . 
zuvor genannten Stolfe sein kann, in einer hischgrube oder 
einem Behalter angeordnet und unter Verwendung der iiblichen 
Mischvorrichtungen in Bewegung gesetzt bzw. geriihrt. Als 
nachstes wird die Emulgatorzusammensetzung langsam hinzu- • 
gegeben und mit dem Ol in einer Gesamtmenge von etwa 6,8 kg . 
bis etwa 22,7 kg Emulgator pro 159 1 verwendetem.Ol zugesetzt 
und vermischt. Das verwendete Wasser, im allgemeinen erne • 
henge von etwa 5 Vol. -5b bis etwa 60 Vol.-'/. des verwendeten 
Oles, wird in die Hischgrube oder den Behalter zugegeben, und 
das Gemisch wird fortwahrend wahrend einer Zeitspanne von 
30 Win. bis 1 Stunde, nachdem das gesamte Wasser zugesetzt 
worden ist, in Bewegung gesetzt bzw. geriihrt. Als nachstes 
wird das das spezifische Gewicht erhohende Material zu der 
'i-iischung hinzugesetzt, und der hischvorgang wird fur 30 Kin. 
' bis 1 Stunde nach der Zugabe des gesamten, das spezifische 
Gewicht erhohenden Materials fortgefiihrt. Venn sich die Wasser 
in-01-Emulsion, welche das gewiinschte Gewicht und die anderen 
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Eigenschaften aufweiat, einmal gebildet hat, wird sie bei 
Bonrvorgangen in, konventioneller W.eise eingeaetzt. , . 

U* die verschiedenen, ' verbesserten Bonrfluide in Form von 
Waaser-in-Ol Enmlsionen , welche hergestellt werden konnen, 
wie aucn die Hengen an Ol^ .Wasaer und anderen Bestandtexlen, /; 
welcne zur Herat ellung dea Bonrfluides erforderlxch- axnd, . 
zu erlautern, ist die folgende .Tabelle I angefiigt. In dxeser 
Tabelle I axnd die Hengen von Barit (Bariumsulfat) , Calcxum- 
chloridloaung nnd Dieselol Nr. 1 zur Herstellxmg von 15 P 1 
von Iavertemulaionsbonrfluiden verschiedener Gewxchte wxe 
aucb. die Mengen der erforderlichen Euulgatorzusaniuiensetzung 
gezeigt. Folgende Emulgatorzusamniensetzung wurde bex den 
Emulaionen der Tabelle I verwendet: - 



Bestandteil 


Gew.-% 


gepulverter Kalk 


61,6 


Oleylamid 


3,9 


nicbt-destillierte Olsaure 


5,1 


unreine, aus Olein gewonnene 


' 5,1 • 


Olsaure 




nicbt-destillierte, dimeri- 
sierte Olsaure 


10,5 


Dispersionamittel • 


2,0 


. Asphaltharz 


12,0 
100,0 
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Selbstverstandlich *6nnen auch W esentliche ^erungen in 
den relativen Mengen der unterschiedlxchen Bestandtexle 
der Emulgatorzusammensetzungen angewandt werden. 

Vergle ic-hs verauche 

Es „urde eine Wasser-In-Ol-Emulsion unter Verwendung ei- 
nes handelsiiblicben Mspergiereittels, .1. « blslang 
sur Herstellung soloher B-ulsionen W« .•" i6 '" 
gesetzt, wobei diese auch Kalziueseif en .nthx.lt, - to. 
Emulsion stabiler zu machen. 

, . ,. x. ifaiaer-In-Ol-Emulsion unter Ver- 

Zum Vergleich vmrde erne wasser in 

wendung der zuvor beschriebenen Bnulgatorzusammensetsung 
(siehe vor Tabelle H hergestellt. 

»» diesen beiden Eaulsionen wurden folgende Eigenschaf ten 

bestimrat: _ 

Stand der Technik erfindungsgemafl 



Wassergebalt 

Gehalt an zugesetzten 
Feststoffen zur Er- 
hohung der Dichte der 
Bnulsion 

Maximale Temperatur 
Absetzzeit 



Toleranz gegenuber 
Salzen 



begrenzt auf etwa bis zu 60 % 
20-30 % 

bescbrankt auf et- bis zu 
wa 2,16 kg/1 2,64 kg/1 



232°C 

Die Feststoffe 
setzen sicb ins- 
besondere bei 
hober Temperatur 
ab. 

Die Emulsion bricht 
zusammen oder kann 
in Anwesenheit von 
Salzen wie CaC^ 
nicbt angesetzt 
werden. 



280°0 

Kein messbares 
Absetzen. 



Kann mit Hilfe 
von wassrigen 
Salzlbsungen 
angesetzt v*er- 
den. 
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Weiterhin 1st noch darauf hinzuweiaen, daS bei der Herstellung 
der erfindungagemaBen Bohrfluide keine Kalziuraaeifen in den 
Emulgatoren verwendet werden mUaaen. 

Aus den Vergleichaversuchen ergibt sich daher, daB die er- 
findungagemaBen Bohrfluide wesentlich stabiler sind, auBerdem 
wesentlich hbhere Anteile an Wasser enthalten konnen. 
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Patentanspriiche 



Bohrfluid in Form einer Wasser-In-01-Emulsion, welche 01, 
Wasser und einen Emulgator enthalt, dadurch gekennzexch- 
net, daQ der Emulgator K a lk, Oleylamid und dimerisxerte 
Olsaure enthalt, wobei der Kalk in einer Henge im Berexch 
von etwa 50 bis etwa 90 Gew.-*, bezogen auf den Emulgator, 
das Oleylamid in einer Menge in Bereich von etwa 1 bis 
etwa 20 Gew.-#, bezogen auf den Emulgator, und die dxmerx- 
sierte Olsaure in einer Menge im Bereich von etwa 2 bxs 
etwa 20 Gew.-#, bezogen auf den Emulgator, vorhanden xst. 

Emulsionsbohrfluid nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB es einen Emulgator enthalt, der weiterhxn exn 
Dispergiermittel zur Erleichterung der Dispersion von 
teilchenformigem, festem, das spezifische Gewicht erhohen- 
dem Material in der Emulsion enthalt, wobei das Mxttel xn 
einer Menge im Bereich von etwa 0,5 bis etwa 20 Gew.-^, 
bezogen auf den Emulgator, vorhanden 1st. 

Emulsionsbohrfluid nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net daB es weiterhxn eine gewiinschte Menge an texlchen- 
formigem, festem, das spezifische Gewicht erhohendem Ma- 
terial hierin dispergiert enthalt. 

. Emulsionsbohrfluid nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich- 
net daB das Disnersionsmittel zur Erleichterung der Dxs- 
persion von das spezifische Gewicht erhohendem Material 
in der Emulsion ein Produkt ist, das durch Vermxschen von 
Oleylamid mit Sulf itzellstof fablauge und Trocknen des Ge- 
misches hergestellt worden ist. 

5 Emulsionsbohrfluid nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich- 
* net daB Sulf itzellstoffablauge und Oleylamid vor dem 
Troclcnen in gleichen Mengen miteinander vermischt worden 
sind. 
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Emulsionsbohrfluid nach Anspruch 5, dadurch gekennzexch- 
net, daB der Emulator in dem Bohrfluid in einer Menge xm 
Bereioh von etwa 42,8 B bis 142,6 g Emulgator pro 1 ver- 
wendetem 01 vorhanden ist. 

Bnulsionsbohrfluid nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich- 
net, daB es einen Emulgator enthalt, der zusatzlxch Ol- 
saure in einer Menge in. Bereich von et»a 3 his etua 40 
Gew.-*, bezogen auf den Emulgator, enthalt. 

Emulsionsbohrfluid nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich- 
net daB die Olsaure ein Gemisch von nicht-destxllxerter 
Olsaure und unreiner, aus Olein gewonnener Olsaure xst. 

. Emulsionsbohrfluid nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich- 
net, daB es weiterhin teilchenf ormiges, festes Asnhalt- 
material in einer Menge von etwa 1 bis etwa 30 Gew.-w, 
bezogen auf den Emulgator, enthalt. 



r 0 
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